
CLIC K ES UND SIEHE 

Anwendung

Haupteigenschaften
• Für stabile Leistung: Dual-Wechselrichter-Controller, aufrüstbares SPS-System, Selbstfehlerdiagnose,

Doppel-Encoder.

• Für einfache Bedienung: Touchscreen-Monitor, unabhängiger Temperatur-PID-Regler,

• Anpassungsfähigkeit: Ein Maschinensatz kann über optionale Geräte auf verschiedene Arten von

Produkten angewendet werden. wie Luftfülleinrichtung, Zuleitung etc.



Haupttriebwerk



Pumpe



Unterstützende Plattform



Detaillierte Bilder







Paket (CBM: 3.733 m³, Bruttogewicht: 500 kg)





Unser Team



Ölbeutel-Verpackungsmaschine mit automatischer Flüssigkeitsverpackungsmaschine


